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Componentes del sistema

Guias de a_lmacenamienio
y de seguridad

Guia de instalacion

Lista de equipos

Rollo

Imprimador

Cierre

Para garantizar un rendimiento maximo, almacene los
productos Canusa en un drea seca y ventilada.
Mantenga los productos sellados en sus cajas
originales y evite exponerios directamente a la luz
solar, la lluvia, la nigve, el polvo u otros elementos
ambientales negativos.  Evite el almacenamiento
prolongado a temperaturas superiores a 35°C (95°F)
o inferiores a -20°C (-4°F). La instalacion del producto
debe hacerse de acuerdo a los reglamentos locales
de salud y seguridad.
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Comunmente, WrapidSeal™ se despacha en rollos.
Los cierres se despachan precortados.  Un
revestimiento interior protege el adhesivo contra la
contaminacion.  El imprimador se vende por
separado.

El proposito de estas instrucciones de instalacion
s servir como guia para productos estandares.
Para proyectos especificos o aplicaciones
especiales consulte al representante de Canusa.

Guias de preparaciéon del producto

Minimo
6" (150mm)
T

Longitud de la manga = Circunferencia del pozo + 6" (150 mm )

Tanque de gopano,_manguera, soplete yre(zjgulador._ )
Herramientas apropiadas para la abrasion de superficies.
Cuchillo, rodillo, trapos y limpiador aprobado. )
Cepillo de alambre, brocha o rollo para pintar, cinta
metrica y marcador. o )

Equipo estandar de seguridad industrial; guantes, gafas
protectoras, casco, etc.
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A manera de guia, corte del rollo los tramos necesarios de material de manga (L) y material de cierre (W) de la siguiente manera
L = Circunferencia de la estructura del pozo + tamaiio del tramo superpuesto

W= anchura de la manga

Verifique que la manga y el cierre no se darien ni contaminen.

Preparacion de la superficie

Seleccién del tamano
de la manga

Precalentamiento

Verifique que todas las superficies sobre las que se
colocara la manga estén limpias, secas, libres de
objetos extranos y no tengan bordes afilados.

Eltamanio del tramo de WrapidSeal debe sertal que
se extienda entre 3“ y 4“ por encima y por debajo de
lag juntas superiorés e inferiores de la seccion
conica, los anillos de inclinacion y el marco. A
manera de guia, haga una serie de marcas alrededor
del pozo, en el lugar donde quedara la base de la
manga.  Determine |a longitud horizontal de la
manga, midiendo la circunferencia de la estructura
del pozo a la altura de las marcas y sumandole la
dimension de traslapo (minimo de 6’%.

CANUSA-CPS cuenta con la certificacién 1ISO 9001:2000.

Usando el so?lete, caliente la superficie para
eliminar los restos de humedad.
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WrapidSeal™

Preparaciéon de la manga Cémo envolver la manga

Aplicacién del imprimador

Retire aprox. 6” del revestimiento desprendible de la
manga. Usando como guia las marcas perimetrales,
comience a envolver lamanga alrededor del pozo a la
vez que retira gradualmente el revestimiento
desprendible.

Enrolle la manga cortada cerciorandose de que el
revestimiento desprendible todavia esté puesto en
ellado adhesivo.

Advertencia: No permita que el adhesivo
expuesto se doble sobre simismo.

Instalacién del cierre

Aplique_ imprimador WrapidSeal"™ sobre las
superficies a usar, ﬂ.e. acero, hormigon, fibra de
vidrio etc.) Espere hasta que el imprimador esté
levemente pegajoso al tacto antes de proceder. Esto
tardard entre 5 y 15 minutos, segun las condiciones
de tem;IJeratura y de humedad.

Traslapo de la manga

Reducciéon de la mang

En el area de traslapo asegurese de que los bordes
superiores ¢ inferiores de la manga queden alineados
uniformemente.

Acabado de la manga

IMF

Luego de la reduccion, WrapidSeal™ quedara
extendido sobre el marco de refuerzo del pozo.
Use un cuchillo para cortar la manga alrededor de
los refuerzos.  Aplique calor suavemente y

Coloque el sello del cierre sobre una superficie plana
(con el lado adhesivo hacia arriba) y aplique_calor
suavemente para_activar el adhesivo. = Centre
verticalmente el cierre sobre el traslapo 3/ aplique
una cantidad pequena de calor a la cara del cierre.
Palmee hacia ,aba1|0, con la mano enguantada, sobre
el cierre y apliquele calor y presion alternadamente.
Continte hasta que el cierre quede totalmente unido.

Inspeccién

Inspeccione visualmente la manga instalada

para verificar que:

* La manga haga buen contacto con la seccion
conica y con el marco del pozo

Usando una llama entre media y alta, comience a
calentar la manga desde el borde inferior. Aplique
calor a lo largo de la circunferencia de la estructura.
Continde calentando hacia arriba a medida que la
manPa se encoje. Use una mano enguantada o un
rodillo para suavizar las arrugas y extraer el aire
atrapado.

Guias para el rellenado

Luego de finalizar la reduccion, permita que
la manga se enfrie antes del rellenado. La
manga se puede enfriar con agua para
poder aplicar el relleno de inmediato. Para
evitar danar la manga, use material de
relleno seleccionado, (sin piedras afiladas
ni particulas grandes), de otra forma se
debera usar una malla de polietileno
extruido u otra proteccion adecuada.

! ssentante del fabricante
cuando piense usar WrapidSeal™ en
aplicaciones estructurales sobre rasante.

Comuniquese con el represg

resione |a manga sobre el marco de acero. . M
Eec_orte el exceso de matsrial que sobresalga por * El adhesivo fluya més alld de los extremos de
encima_del marco y la cubierta del pozo de la manga. o
inspeccion. * No haya grietas ni agujeros en el dorso de la Representante principal en
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establece en los términos y condiciones normales de venta. Canusa no ofrece otras garantias, ya sean explicitas o implicitas.
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